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ACIKLAMALAR

KOD 521IM M 1269
ALAN Metalirji
DAL/MESLEK Dokiim
MODUL UN ADI Tasima Potalari

MODULUN TANIMI

Tasima potalar ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Tasima potaarin hazirlayip ergiyik metali kaliplara

dokmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

Tasima potaarin hazirlayip ergiyik metali kaliplara
dokebileceksiniz.

Amaclar

1. Tasimapotalarin astarlayabileceksiniz.

2. Tasimapotasim boyayabilecek ve kurutabileceksiniz.
3. Sivi metali kaliplara dokebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atélye

Donanim: Sac pota, astar harci, sivri ve diiz €l tokmagi,
demir boru, sis, dokimctii e takimlari, samutlu su, firca, tel,
sis, astarlanmug pota, grafit veya silika boya, kurutma firini,
tasima potasi, pota kolu, ergimis metal, temizleme flakslar

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modll icinde yer aan her dgrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modill sonunda 6lgme aract  (goktan secmeli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modil uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dokim teknolojis aamnda hangi metal ve alasimla ergitme yapilirsa yapilsin
onceden hazirlanan kaliplara dokim yapabilmek icin olmazsa olmazlardan biri de tasima
potalaridir.

Dokim ocaklarinda ergitilen sivi metal ve alasimlanin ocaklardan ainmast ve
tasinmast gerekir. Bu islemlerde kullanilan tasima potalari ve c¢esitlerini bu modilde
Ogreneceksiniz.

Tasima potalarim astarlamayi, kurutmayi ve kullanma yerlerini 6greneceksiniz.






—( OGRENME FAALIYETIi-1 )—

( AMAC )

Tasima potalarin astarlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evlerinizde annelerinizin sicak yiyecek ve icecekleri tasidiklari malzemeleri

inceeyiniz.

1. TASIMA POTALARINI ASTARLAMA
1.1. Tasima Potalar1

Ocaklarda ergitilen sivi metal ve alasimlari ocaktan ocaga veya ocaktan kaliplara
tasima islerinde kullanilan 1siya dayanikli kaplara tasima potas: denir. Tasidiklart sivi metal
ve tasima sekillerine gore dort ana gruba ayrilir.

Resim 1.1: Tasima potas



1.1.1. Tasima Potalar1 Cesitleri
Tasima potaar1 sunlardir:

El potalan
Ving potalar
Arabal1 potalar
Ozel potalar

YV VYVVYV

El potalar:

Ergitilmis sivi metallerin insan gict ile tasinmasi ve dokilmesi icin kullamlan 5 ila
200 kg arasi sivi metal alan potalara“ el potalari” denir.

Resim 1.2: Posemen

25 kg a kadar sivi metal aan potalar: bir kisi kullanabilir. Bu potalara da “posemen”
adh verilir. Posemenler, celik sacdan yapilmig bir pota ve tagima kolundan meydana gelir.
Potalarin ici kalip kumu veya astar1 (harci) ile kaplanmustir. Genellikle sicak dokilmes
istenen kicUk islerde kullanilir. 50 ila 200 kg arasi sivi metal alan € potaar iki, U¢ veya
daha ¢ok kisi tarafindan taginir.

Pota celik sacdan kesik koni seklinde yapilmustir, taban sag kismi da dahil kaynak ya
da percin ile birlestirilmistir. Taban sac kismuna buhar ve gazlarin ¢ikisim kolaylastirmak
icin 3-5 mm capinda delikler vardir. Bu potalar bir taraf1 tek, digeri ¢ift kollar ve ortasinda
potay: tutmaya yarayan cember yardim ile tagimr ve dokim icin kullanilir.

&

Resim 1.3: Tasima potasi

Bu potalarin iki tarafi catal kollu olanlart da vardir. Bu potalarla kaliba sivi metalin
rahat dokulmesini saglayan agiz kismu ve clruf stiziicti (perdeli) taraflart kullaniimalidir.
Dokimden sonra potada kalan sogumaya yiUz tutmus sivi metal, lengoya perdeli kismin
karsisindan dokulmelidir.



Resim 1.4: iki ya da daha cok kisiyle tasinan el potalari
»  Vingpotalari

200 kg'dan fazla sivi metal alan potalar, emniyet ve dokim kolayligr bakimindan
vinglerle veya arabalarla tasinir. 30 tona kadar sivi metal tasiyan ving potalar vardir. Ozel
durumlarda daha fazla tonglilar da yapilmaktadir. Ving potalart ile vincin at6lyede
ulasabildigi her kalip, kolaylikla dokulr.

Resim 1.5: Ving potasi

200 kilograma kadar sivi metal alan ving potalar cift kol yardimiyla, vince takili olan
pota el yardimiyla dokultr. 200 kilogram Uzeri sivi metal alan ving potalarindaise genellikle
guc kaybr ve kazalar1 6nlemek icin sonsuz vida sistemiyle hareket saglanarak sivi metalin
dokimu yapilir.



Resim 1.6: Elle dokilebilen ving potasi
»  Arabah potalar

Bu potalar diiz bir zeminde veyaray izerinde hareket eden tekerlekler tizerinde kurulu
bir dizenege sahiptir. Yine bu tip potalarda da sivi metal, genellikle sonsuz vida sistemiyle
ve bir hat Gzerindeki kaliplara dokul Ur.

>  Oze potalar

Bu tip potalar sekil ve kullaniliglar: bakiminda digerlerinden farklidir. Bu tip potalar
genel olarak dort gruba ayrilarak incelenir.

o Aski potalari

Bu potalar ileri geri ve asag1 yukar: hareket makaralar yardimiylaya da sonsuz vidaile
saglanan bir aski sistemine takilir; kaliplara sivi metalin dokilmesi saglanir. Bu askilara
boyunduruk takilarak biylk derecelerin kapatiimas: ve tasinmasi da saglanabilir. Aski
potalarinda kaliplara 1000 kg'a kadar sivi metal dokimi bir kisi tarafindan rahatlikla
yapilabilir.



Resim 1.7: Aski potasu

o Depo potalar:

Ergitilmis 500 kg'dan 10000 kg a kadar olan sivi metalin biriktirildigi potalardir.
Genellikle depo kismi olmayan ergitme ocaklarimn tintinde olan bu potalara alinan sivi metal
ve adlasimlar dinlendirilir ve alasim miktarlar1 ayarlanir. Pota, sivi metalin katilasmasin
onlemek icin ayricasivi yada gaz yakitlarlaisitilir.

. Tikagh potalari

Bu tip potalar, genellikle gelik ocaklarinda ergitilen sivi metalin kitik (ingot)
kaliplara dokilmesinde kullanilir. Bu potalarin devirme sistemleri varsa da dokim islemi dip
kisminda bulunan tikagli deliklerinden saglamir. Sivi metal pota atindan dokdldugl igin
curufun temizlenmesine gerek yoktur. Boylece potaicindeki sivi metalde meydana gelen en
fazla 1s1 kaybinin oldugu Ust kissmda kabuk olusacagi icin 1s1 kaybir da 6nlenmis olur. Bu
potalarin tikag kisimlari 1s1, basing ve asinmaya karsi ¢cok dayanikli olan saf grafitten yapilir.

o Ciruf potalari

Yiksek firin, kupol ocagi vb. ergitme ocaklarinda meydana gelen clrufun
tasinmasinda kullamlan potalardir. Dokme demir ve celik dokim yoluyla ya da kalin
saclardan yapilir. iclerinin astarlanmasina gerek yoktur. Cirufun bosaltilmas: kiigiklerde
elle, blyuk potalardaise sonsuz vida sistemi ile hareket ettirilerek saglanir.



1.1.2. Pota Astar Harcam Hazirlama

Silis % 70
Ates topragi (samut) % 15
Kil (bentonit) % 10
Su % 5

Bu karisima pota harci denir. Suyun az olmasina 6zen gosterilir. Kuru silis, ates
toprag: ve kil karistirilir. Daha sonra az su ilavesi ile har¢ hazirlanir. Potalar, pota harci ya
da at6lyede kaliplarda kullamlan kalip kumlar ile de astarlanabilir.

1.1.3. Tasima Potasim1 Astarlama

Celik sacdan yapilan tasima potalarinin ici 1siya dayanikl gereglerle astarlanir. Tasima
potalarinin adigi sivi metal miktar arttikga astarin kalinliginda ve 6zelliginde de degisme
olur. Bir tondan fazla sivi metal alan potalar ise ergitme ocaklarinda oldugu gibi ates
tuglalar: ile orilerek astarlanir.

Astar kalinliklar: bir tona kadar olan potalarda dip kismu 25-50 mm, yanlarda ise 25-
45 mm arasinda degisir. Ates tuglasi ile orulen blyuk potalarda dip kistm 80-150 mm yanlar
80-125 mm alinmakla birlikte tasinacak sivi metal cesidine gore daha kalin ve daha ince de
yapilabilir.



Tasima potasin astarlayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Silis, ates toprag, kil ve suyu belli oranlarda
teknigine uygun olarak karistirip harci
hazirlayinz.
» Astarlanacak potay: temizleyiniz.

Is 6nlugtintizii giyiniz.

Eldiven giyiniz.

Kullandigimz malzemel eri
temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Samutlu su karigiminin recel
kivaminda olmasina 6zen
gosteriniz.

Astar tabanina koydugunuz harcin
iyi stkismasini saglayiniz.

» Taban kalinligimn ¢ok ince
olmamasina dikkat ediniz.

YV VVYV

A\

» Potatabamnaastar harcint koyunuz ve
sikistirimz.

» Potanin i¢ ylzeylerini tabandan ust kisma dogru
astar harci ile sikistirimz.




» Sikistirdigimz astar harcinin 6l¢liden fazla olan
kisimlarin siyiriniz ve perdahlayiniz.

» Samutlu suyateli batirarak potanin sivi metal
dokis agz1 yakinina koyunuz.

» Td ilesivi metal dokis agzi arasina uygun capta
boru koyunuz.

» Borunun etrafin tel icinde kalacak sekilde astar
harci ile sikistirinmz.

» Sikistirilan harg fazlasim siyirimz.
» Boruyu hafifce takalayip cikariniz.

» Potaastar harcini fazla siyirarak
pota astar kalinligimn normlarin
atina dismemesine 6zen
gosteriniz.

» Perddi potayapilacaksa pota
¢apina ve agzina uygun boru
koyunuz.

» Potaagzin iyi sikistiriniz.
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» Delik dip kismi ve ag1z gevrelerini
perdahlayimz.

» Potanin hizli ve iyi kurumasi icin taban ve yan
ylzeylere sis ¢ekiniz. » Potanin bitin kissmlarinda

B yaptigimz siyirmaisleminin

purtzsiz ve diizgiin olmasina
Ozen gosteriniz.

» Takalamaisleminde pota agzina
zarar vermeyiniz.

» Sis cekerken sisin sac pota
gbvdesine degmemesine dikkat
ediniz.

KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayrr

Pota astar harcini teknigine uygun olarak hazirladiniz mi?
Astarlanacak potay: temizlediniz mi?

Potaic yuzeylerine samutlu su siirdiintiz mi?

Pota alt tabanina astar harci koyarak sikistirdiniz mi?

Potai¢ yuzeyini tabandan yukar1 dogru har¢la sikistirdimz mi?
Sikistirilan ve 6l ¢uslinden fazla olan harclar: siyirdiniz mi?
Potanin dokim yapilacak agzina yakin yere tel koydunuz mu?
Potanin dokim yapilacak agzina borunun etraf1 tel icinde kal acak
sekilde astar harci ile sikistirdinmz mi?

9 | Fazlaharclar pota agiz kissmlarinda da styirdimz mi?

10 [ Styrrma yapilan bitiin yizeyleri perdahladimz mi?

O[N[O|O A W[N]

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz
“Evet” ise“ Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.

11



Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isar etleyiniz.

1 Dokimcul ikte kullamlan potalarin en belirgin 6zelligi asagidakilerden hangisidir?
A)lsiya dayamkl1 olmalary B)Buyuk olmalar
C)Kucik olmalar D)lsiya dayaniksiz olmalari

2. Sivi metal ve adlasimlar ergitimede ve tasinmasinda kullamlan kap seklindeki arag
asagidakilerden hangidir?
A)Kepge B)Kavrama C)Pota D)Posemen

3. El potalarinda 25 kg'a kadar sivi metal aan bir kisi tarafindan kullanilabilen pota
asagidakilerden hangisidir?
A)Kepce B)Kavrama C)Lengo D)Posemen

4, Asagidakilerden hangis tasima pota gesitlerinden degildir?
A)EI potaar B)Depo potdar C) Ving potalar D)Ozel potalar

5. Daha ¢ok biytk tongjl1 potalarin makaral1 ya da sonsuz vida sistemiyle hareket
ettirilerek kaliplara dokum yapilmasinin amaci asagidakilerden hangisidir?

A)Kontrolu saglayarak kazalari 6nlemek B)Dokum stiresini kisaltmak
C)Dokum hizint ayarlamak D)Dokim yuksekligini ayarlamak
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.

12



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Tasima potasin boyay1p kurutabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tasimapotaarinin boyanma amacinin neler oldugunu arastirimz.

2. TASIMA POTASINI BOYAMA KURUTMA

2.1. Tasima Potalarim Boyarken ve Kuruturken Dikkat Edilecek
Noktalar

Onceden hazirlanan grafit ya da silika boya, astarlanmig pota iginin her tarafi aym
kalinlikta olacak sekilde fircaile boyanarak kurutulur. Yeni astarlanan potalar kurutulduktan
sonra kullanilabilir. Kurutulmadan kullanilan pota astarlarinda bozulmalarin olmasi, pota
icine alinan sivi metalde kaynamalar meydana getirir. Tasima potalarin kurutma islemi
yavas yavas yapiimalidir. Hizli kurutma yapilmasi durumunda pota astarinda catlama ve
dokulmeler meydana gelir.

2.2. Tasima Potalarim Boyama ve Kurutma

Astarlama bitince sulandiriimis samut veya grafit boya strtilerek islem tamamlanir ve
kurutma islemine gecilir. Kurutma islemi en iyi 1s1 ayar1 yapilabilen firinlarda yapilir. Eger
bu imkan yoksa pota i¢inde odun, odun kémuru, kok komurl gibi yakacaklar yakilarak da
kurutulabilir. Potalar ne kadar kurutulmus olursa olsun kullanilmadan énce 300-500 °C
isitilarak kullanmiimalidir.

2.3. Kapasitelerine Gore Pota Olclleri

Asagida tasima potalarinin aldig: sivi metal miktarlarina gore pota 6rgi kalinliklar: ve
pota yapiminda kullanilan ¢elik sac kalinliklarindan bazilar1 6rnek olarak verilmistir.
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POTANIN ORGU (ASTAR)

SAC KALINLIK

ALDIGI SIVI | KALINLIGI OLCULERI
MiIL\ATiTlﬁlL KENAR | TABAN KAPAK KENAR TABAN
(Ko)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

10 12 12 25 3 3

35 19 19 25 3 3

180 25 25 50 5 5

2250 38 50 76 7 7
4150 35 63 100 10 10
5200 50 76 100 12 12
10500 76 76 150 13 13
20500 115 127 205 16 19

Tablo 2.1: Kapasitelerine gére pota dlciileri

14




Astarladigimz potay1 boyayip kurutunuz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Boyay1 hazirlayimz (bk. Maga-3 ModUlU).
» Astarlanan potaicini her tarafi aym kalinlikta
olacak sekilde fircaile boyayimz.

> Is onluginuza giyiniz.
» Kullandigimz firgay: temizlemeyi
unutmayimz.

e '
R 5 » Potay1 firina astarina zarar
% D vermeden koyunuz.

S
= L
. &
=R T ,_: 4
= ST SRy < 4
I

| I
1 — ¥y oa
y &
e o |
B =l e =
J === i ESNI~S
T _ammes BN TS |
E_——T 71l IV
B 1 .

» Kurutma firirmmin sicakliginm belli araliklarla
artirnmz.
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> Kurutma firintm durdurunuz.
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» Kurutulan potay: firin icinde kendi halinde
sogumaya birakiniz.

» Potanin iyice kurudugundan emin
olunuz.

» Pota astarinda kirilma ve catlama
olup olmadigint kontrol ediniz.

KONTROL LIiSTESI

Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Ol iitleri

Evet [ Hayir

Boyay1 hazirladimz mi?

Potanin i¢ kismimi ayni kalinlikta boyadimz mi?

Boyanan potay: firina koydunuz mu?

Firint calistirip belli araliklarla sicakligimi artirdiniz mi?

Firinin galismasim durdurup kendi hélinde sogumaya biraktiniz mi?

OO W[IN|F

Pota astarinda kirilma ve ¢atlama olup olmadigim kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamiz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.

'—\
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Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1 Astarlanmis tasima potasinin boyanma nedeni asagidakilerden hangisidir?
A) Guizel gorinmesi igin
B) Astar kalinligin artirmak igin
C) Astarda hatalarini gidermek icin
D) Astarin dayamm artirmak igin

2. Potalarda boyama isleminin potanmn neresine yapilmasi uygundur?
A) Boyamaislemini pota koluna yapmak
B) Bayamaislemini potanin altina yapmak
C) Boyamaislemini potanin i¢ kismina yapmak
D) Boyamaislemini potanin dis kismina yapmak

3. Pota harcina ates topraginin katilma nedeni asagidakilerden hangisidir?
A) Potanin sicakligini artirmak
B) Isiya dayanikli ve baglayicilik 6zelliginin olmast
C) Pota harcinin toprak renginde olmasin saglamasi
D) Astarlama isleminden sonra boyamaislemini kolaylastirmast

4. Astarlanan ve boyanan potalarin kurutmaisleminin iyi yapilmamas: ya da dokiimden
Once1sitilmamasi asagidakil erden hangisine yolacar?
A) Sivi metal dolduruldugunda patlamalar ve kaynamalar olur.
B) Potanin gorinimi giizel olmaz cirkin gérindr.
C) Sivi metalin potada sicaklig: artar.
D) Hicbiri

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Sivi metali tasima potalari ile kaliplara dokebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde kepce ve su bardag: ile su darak bir siseye su doldurunuz. Bu islemi
huni  kullanarak uygulayimz. Hangisinde islemin daha kolay oldugunu
yorumlayinz.

3.SIVI METALI TASIMA POTALARI ILE
KALIPLARA DOKME

Ergitilmis metal ve alasimlar pota igine dokilmeye baslamasindan itibaren 1si
kaybetmeye baglar. Potanin kaliplarin yanina tasinmasinda gecen stire, dokim yuksekligi,
havsa ayar1 yapilip dokilmesine kadar devam eder.

Resim 3.1 :Sivi metalin kaliplara dokimi

Bu slire icinde katilasma olmamast icin metal ve alasimlar ergitildikten sonra isilarimn
yukseltilmesine devam edilir. Sivi metal ve dasimlarin potalara alinmasindan kaliplara
dokulinceye kadar gecen slre icinde katilasmamas: icin yapilan bu isleme “Dokim
Sicakligi” na yukseltme denir.

Dokim sicakligina gelen sivi metal ve aasimlar potalara alinir ve sarsilmadan
kaliplarin yanina getirilerek dokim yiksekligi ayarlanir ilk basta havsay: dolduracak sekilde
dokulmeye baglanir. Eger cikici ve bedeyiciler varsaizlenerek kaliplara dokim sona dogru
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azaltilarak derece digina tagirilmadan tamamlanmis olur. Sivi metal kaliba dokiltrken kalip
icine curuf kagmamasina 6zen gosterilir ve bundan dolay1 da perdeli potaar kullanilabilir.

3.1. Tasima Potas Yapim Resimleri Cizimi
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Sekil 3.1: Pota resmi cizimi

3.2. Pota Kolu Cizimi
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Sekil 3.2: Pota kolu ¢izimi
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Sivi metali tasima potalari ile kaliplara dokinuz.

islem Basamaklari Oneriler

» Tasima potasina uygun pota kolunu seginiz.

Koruyucu énlik giyiniz.
G0Ozluk ve baret takiniz.
Eldiven giyiniz.
Koruyucu tozluk giyiniz.
Sivi metal icine soguk bir
malzeme batirmayiniz.
Sivi metalin kaliplara

_ S dokulmesinin biitiin asamalarinda
> Asilama gerekiyorsa katki maddesini tasima arkadaslarinizla yardimlasiniz.

potasina ainz.
» Ergimis sivi metali ocaktan tasima potasina
ainz.
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» Sivi metal Uzerindeki curufu temizleyiniz.
» Sivi metali kaliplara dokuniz.
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» Artan sivi metali lengoya dokiinuz.
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» Tasima potasini temizleyiniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz beceriler icin

Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayir

GozIUk, eldiven, onllk, tozluk gibi givenlik malzemelerini giydiniz mi?

Potaya sivi metal almadan 6nce potay: iyice isittimz nmi?

Potaya sivi metali yeterince ve teknigine uygun aldimz mi?

Sivi metali dokum yiksekliginde ve teknigine uygun olarak doktiintiz mu?

G |W[IN|F-

Artan sivi metali lengoya doktiiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Metal ve adasimlar ergimelerine ragmen bir slire daha sicakliklarinin artirilmasinin
nedeni asagidakilerden hangisidir?
A) Sivi metali temizlemek icin
B) Tasima potasinm korumak igin
C) Ergitme ocaginin yakitini azaltmak icin
D) Akiciligr artirmak ve katilasmay: geciktirmek igin

2. Sivi metali potaile kaliplara dokerken Ust dereceile pota arasindaki mesafe neye gore
ayarlanr?
A) Kadibin ergitme ocagina uzakligi gére
B) Kullanilan derecelerin 6zellikleri gore
C) Dokulecek is pargasimin kesitine gore
D) Ergitme ocaginin cinsine gore

3. Sivi metali kaliplara dokerken nigin perdeli pota kullaniriz?
A) Sivi metali daha sicak tutmak icin
B) Sivi metali dahakolay tasimak igin
C) Curufun kaliba gitmesini énlemek igin
D) Yolluk sisteminin basincim artirmak icin

4, Asagidaki kisisel glivenlik malzemelerinden hangisi dokiim yapma sirasinda en ¢ok
Oneme sahiptir?
A) Baret
B) Gozluk
C) Eldiven
D) Hepsi

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru “Modul Degerlendirme” ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LISTESI

Bu modul kapsaminda asagida listelenen davramglardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Pota astar harcinm hazirlachimz mi?

Astarlanacak potay: hazirladiniz mi?

Potay: astarladiniz mi?

Boyay1 hazirladimz mi?

Astarlanan potay: boyadiniz nu?

Potay: kurutma firtninda kuruttunuz mu?

Pota uygun pota kolu hazirladiniz mi?

Ergitilen sivi metali potaya aldiniz mi?

Sivi metali kaliplara doktiiniiz mu?

Blojo|~N|ojolsw[ne

Tasima potasin temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI I'iN CEVAP ANAHTARI

GIENTAINIE
> moon>r

OGRENME FAALIYETI 22NiN CEVAP ANAHTARI

> W 0|0

AWIN|F

OGRENME FAALIYETIi 3UN CEVAP ANAHTARI

AIWIN|F
O 00n|0

24



_( ONERILEN KAYNAKLAR )7

> Cesitli Pota Kataloglar
> Pota Satis1 Y apan Firmalar
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